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TÄYDELLINEN TOIMITTAJA

Dormer Pramet on täydellinen pyörivien ja kääntö-
terätyökalujen toimittaja reikien koneistukseen, sor-
vaukseen, jyrsintään ja kierteitykseen. 

Tuotevalikoimamme lastuavaan työstöön on yksi mark-
kinoiden laajimmista - ehkä KAIKKEIN laajin. 

Maailmanlaajuiset tuotemerkkimme Dormer ja Pramet 
sisältävät pikateräksestä ja kovametallista valmistettuja 
pyöriviä ja kääntöterätyökaluja, yleistyökaluista erityi-
siin käyttökohteisiin kehitettyihin tarkkuustyökaluihin 
- kaikkiaan noin 26000 ainutlaatuista lastuavaa työkalua 
käytännöllisesti katsoen kaikille käyttöalueille ja raaka-
aineille. 

Tarjoamme myös erikoistyökaluja asiakaskohtaisiin 
käyttökohteisiin. 

Lue meistä lisää kotisivuiltamme:

YLI 100 VUODEN
KOKEMUS

REIKIEN KONEISTUSREIKIEN KONEISTUS

STRATEGISETSTRATEGISET
TOIMIALATTOIMIALAT



Erittäin laaja HSS ja HSS-E poravalikoima tyydyttää useimpien käyttäjien 
toiveet ja käyttötarpeet. Tunnetuin tuote on legendaarinen yleispora A002.
Poria voi ostaa yksittäin, tai sarjoina. Suosituimpia sarjoja ovat A095201 ja
A095204, mutta on myös useita muita vaihtoehtoja, esim. A095209, joka
sisältää porahalkaisijat 1 - 10 mm, 0,1 mm välein.
Vaativampiin porauskohteisiin on omat mallit, esim. paras valinta syvien
reikien poraukseen on PFX-pora.
Raskaampiin poraustöihin soveltuu tunnettu MK-vartinen yleisporamme A130
ja syvien reikien poraukseen on MK-vartiset pitkät PFX porat A951/952.
Nämä olivat muutamia tunnetuimpia mallejamme. Muita HSS ja HSS-E

työkaluja ovat mm.; porrasporat, kärkiupottimet, kalvimet, keskiöporat yms.

ADX-porat ovat tunnettuja ja arvostettuja, 
tarkkoja ja tehokkaita tuotantoporia. 

Ainutlaatuisen kärjen ja lastu-uran 
muotoilun ansiosta porauksen tehokkuus 
ja reikien mittatarkkuus ovat merkittävästi 
paremmat kuin vakioporilla. 

ADX on paras valinta CNC-koneelle kun 
tarvitaan tukeva pora, joka kestää myös 
epävakaita työstöolosuhteita, joissa 
kovametallipora ei ole käyttökelpoinen.

PFX porissa on paraboiliset lastu-urat ja 
erityinen kärjen muoto. Pora paikoittuu 

tarkasti, lastuaa kevyesti ja oikean muotoiset 
lastut poistuvat tehokkaasti syvistäkin 

rei’istä, aiheuttamatta lastutukkeutumia. 
Poria on saatavana pituudet 3xD - 25xD.

Ominaisuudet ja edut:
	 Porat valmistetaan korkealuokkaisista HSS ja HSS-E pikateräslaaduista.
	 TiN-, TiAlN-, tai Alcrona-pinnoitus käyttötarkoituksen mukaan.
	 Laajasta valikoimasta löytyy oikea työkalu kaikille käyttö- ja raaka-ainealueille.

PIKATERÄSPORAT

A095201-A095204
Porasarjat, tukeva kotelo. 
Lyhyet HSS porat A002, 
TiN-pinnoitettu kärki.

A095209
Porasarja, tukeva 
kotelo, lyhyet HSS 
porat A002, TiN-
pinnoitettu kärki. A553 

Lyhyt ADX-
pora, HSS-E 
(5% Co), TiAlN 
Top pinnoite, 

jäähdytyskanavat.

A920 
Erittäin lyhyt PFX-
pora, HSS-E (5% 
Co), kirkas pinta.

A510 
Lyhyt ADX-pora, 
HSS, TiN-pinnoite.
Suurtehoporalla 

saavutetaan tarkat ja 
viimeistellyt reiät.

A951 
Erittäin pitkä PFX-
pora, HSS, kirkas 
pinta, MK-varsi,  
DIN 1870, sarja 1

A002 
Suosittu yleispora, 

TiN-pinnoitettu kärki. 
Kevytleikkuiset, 
pitkäikäiset ja 

myös tavanomaista 
tehokkaammat 

porat laajalle raaka-
ainealueelle.
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KOVAMETALLIPORAT
Force-sarja sisältää valikoimamme tuottavimpia poria. Ne on kehitetty 
tuotantoporiksi ohjattuihin työstökoneisiin, joissa lastuavilta työkaluilta 
vaaditaan tehokkuutta, toiminnan luotettavuutta ja pitkää käyttöikää.

Force-X on erittäin monipuolinen pora, joka soveltuu laajalle raaka-
ainealueelle.

Force-M on kehitetty erityisesti ruostumattomien teräksien poraukseen.

Force-X poria on saatavana jäähdytyskanavilla, tai ilman, 3xD, 5xD ja 8xD 
syvyisiin reikiin. 
Force-M on saatavana jäähdytyskanavilla, 3xD ja 5xD syvyisiin reikiin.

Alumiinien porauksiin on saatavana tilauksesta Force-N poria 5xD ja 
8xD syvyisiin reikiin. Erikoistilauksesta Force-N poria on saatavana myös 
syvempiin reikiin.

R459
FORCE-X, 
HM-pora, 

poraussyvyys 8xD, 
jäähdytyskanavat, 
TiAlN-pinnoite.

R100 
Lyhyt HM-pora, 
kirkas pinta.

R453 
FORCE-X, 
HM-pora, 

poraussyvyys 5xD, 
jäähdytyskanavat, 
TiAlN-pinnoite.

R120 
Erittäin lyhyt HM-
pora, kirkas pinta.

R457
FORCE-X, 
HM- pora, 

poraussyvyys 3xD, 
TiAlN-pinnoite.

R120 ja R100 ovat HM-poria, joilla voidaan 
porata yksittäisiä reikiä useimpiin raaka-
aineisiin. 
Hyvä valinta, kun suuri tehokkuus ei ole 
määräävä tekijä.

6 7REIKIEN KONEISTUS

Ominaisuudet ja edut:
 Ainutlaatuinen CTW-lastu-uran muoto tehokkaaseen lastunpoistoon.
 Erittäin laaja käyttöalue, soveltuu useimpiin raaka-aineisiin.
 Taloudellinen tuotantopora.
 Poraussyvyydet 3xD - 8xD.



Hydra porassa yhdistyy suuri tarkkuus ja monipuolisuus. 
Kovametallikruunun vaihto on nopeaa, helppoa 
ja luotettavaa. Siksi se on ihanteellinen ratkaisu 
sarjatuotantoon. 

Hydran karkaistuja pikateräsrunkoja valmistetaan 
poraussyvyyksille 1,5xD, 3xD, 5xD, 8xD ja 12xD. 

Kovametallikruunuja on saatavana halkaisija-alueella 
11,91 - 42 mm. 

Kruunuja on kolme mallia; teräksille, ruostumattomille 
teräksille ja valuraudoille.

Ominaisuudet ja edut:
   Vakaa suuri suorituskyky myös useiden 
kruununvaihtojen jälkeen. 

   Säästöä varastointikustannuksissa - samaan 
runkoon voidaan asentaa kaikki kruunumallit ja 
useita halkaisijoita. 

   Monipuolinen asennus - lieriövarsi 
lukitustasolla sopii moneen pitimeen. 

HYDRA PORAT

R950, R960, R970 
R950 teräksille. 
R960 ruostumattomille teräksille. 
R970 valuraudoille.

H8512
HYDRA porarunko, 
pituus 12xD, 
jäähdytyskanavat, 
nikkelipinnoitus.

H851, H853, 
H855, H858
HYDRA porarunko,  
1,5xD - 8xD, 
jäähdytyskanavat 
nikkelipinnoitus.
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   Nopea kruunun vaihto, minimoi koneen 
pysäytysajat. Kruunun vaihto voidaan 
suorittaa irroittamatta runkoa koneesta. 

   Tarkka sovite kruunun ja rungon välillä 
parantaa tukevuutta ja reikien tarkkuutta.



KÄÄNTÖTERÄPORAT AVARRUSTYÖKALUT 

802D 
Kääntöteräpora, 
2xD syvyisiin reikiin,  
jäähdytyskanavat.

803D 
Kääntöteräpora, 
3xD syvyisiin reikiin, 
jäähdytyskanavat.

804D 
Kääntöteräpora, 
4xD syvyisiin reikiin, 
jäähdytyskanavat.

805D 
Kääntöteräpora, 
5xD syvyisiin reikiin, 
jäähdytyskanavat.

F75 / F90
75˚ Viimeistely avarruspää, 
pienet avarrukset, Ø24 - 
Ø82 mm.

D75-C / D90-C
75˚ Rouhinta avarruspää, 
keskikokoiset avarrukset, 
Ø80 - Ø220 mm.

D75-BB / D90-BB
75˚ Rouhinta avarruspää, 
suuret avarrukset, Ø220 - 
Ø500 mm.

AVARRINSARJAT

XPET
Keskiöterä,
AP geometria,
luja yleismuoto.
AP-SD geometria, 
positiivinen muoto.

SCET
Kehäterä, 
UD geometria, 
luja yleismuoto. 
SD geometria, 
positiivinen muoto.

Ominaisuudet ja edut: 
 Erittäin monipuoliset työkalut soveltuvat lukuisiin käyttökohteisiin. 
 Suuri aineenpoistokyky ja tehokkuus. 
 Terävaihtoehdot; lujat särmät lyhytlastuisille teräksille ja valuraudoille, 
sekä positiiviset särmät pitkälastuisille raaka-aineille.

Ominaisuudet ja edut: 
 Laaja valikoima avarruspäitä ja tarvikkeita. 
 Peittää halkaisija-alueen 8 - 500 mm. 
 75˚Asetuskulma läpimeneviin reikiin. 
 90˚Asetuskulma pohjareikiin.

Kääntöteräporilla voidaan suorittaa porauksia, joita muilla 
porilla ei voi tehdä, esim. poraus koverista, tai vinoista 
pinnoista, risteävien reikien läpi, halkaisijaa suurempien reikien 
poraaminen ja reikien suurentaminen. 
Porien kääntöterät soveltuvat laajalle raaka-ainealueelle, 
mutta ensisijaisesti teräksiin, ruostumattomiin teräksiin ja 
valurautoihin. 

Dormer Prametilla on laaja valikoima avarrustyökaluja reikien 
avarrukseen halkaisija-alueella 8 - 500 mm, sekä rouhintaan, 
että viimeistelyyn. 
Avarruspäiden lisäksi valikoimassa ovat peruspitimet ja 
muunnosholkit. Lisäksi työkalut on saatavana myös täydellisinä 
sarjoina.
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ULKOPUOLINEN 
ISO SORVAUS

PCLNR 
Ulkopuolinen sorvauspidin, 
asetuskulma 95°, 
vipuvarsikiinnitys terille CN...

DDJNR 2525 M 15 
Ulkopuolinen sorvauspidin, 
asetuskulma 93°, kaksois-
kiinnitys terille DN..

DNMG150604E-
FM:T7335 

Ominaisuudet ja edut: 
 Suuri valikoima pitimiä ja kääntöteriä. 
 Laadut on kehitetty uusimman teknologian mukaan. 
 Tehokkaat lastunmurtajat on kehitetty raaka-ainekohtaisiksi.

Tuotevalikoima sorvaukseen sisältää terät ja pitimet, 
jotka kattavat kaikki työstövaihtoehdot, sekä ulko-, että 
sisäpuolisessa sorvauksessa. 
Sorvausterät edustavat uusinta teknologiaa niin 
geometrioiden, kuin laatujenkin osalta. 
Lastunmurtajat on muotoiltu ja sovitettu raaka-aineille, 
joihin niitä suositellaan. Löydät aina terän joka sopii 
parhaiten sinun sorvaustarpeeseesi. 
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CNMG120408E- 
FM:T8430
FM geometria, positiivinen 
muoto viimeistelystä esirou-
hintaan teräksiin, ruostu-
mattomiin teräksiin, valu-
rautoihin ja superseoksiin. 
Jatkuvasta työstöstä kevyesti 
hakkaavaan.



SISÄPUOLINEN 
ISO SORVAUS 

A16R-STFCR 11 

A20S-STFCR 11 
Sisäpuolinen sorvauspuomi, 
asetuskulma 91°, ruuvikiinnitys 
terille TC...

TCMT 
110204E-NF1:T9325
NF1-positiivinen geometria 
hienoviimeistelystä keskikarkeaan 
koneistukseen; ruostumattomiin 
teräksiin ja superseoksiin, 
soveltuu myös teräksiin, 
raudattomiin ja karkaistuihin 
raaka-aineisiin. Jatkuvaan 
työstöön.

TCMT 
110204E-FM:T9325 
FM-geometria, positiivinen 
muoto viimeistelystä 
esirouhintaan teräksiin, 
ruostumattomiin teräksiin, 
valurautoihin ja superseoksiin. 
Jatkuvasta työstöstä kevyesti 
hakkaavaan.

Ominaisuudet ja edut: 
 Dormer Prametilla on erittäin laaja valikoima sorvauspuomeja. 
 Terissä on kevytleikkuinen lastuamisgeometria, joka vähentää 
värähtelyriskiä. 

 Innovatiiviset lastunmurtajat vähentävät lastutukkeumien riskiä.

Sisäpuolinen sorvaus asettaa usein suuremmat vaatimukset pitimelle, 
kuin ulkopuolinen sorvaus. 
Tämä tarkoittaa, että lastunmurto ja lastujen poistaminen on tehtävä 
mahdollisimman tehokkaaksi. 
Dormer Prametilla on vaatimukset täyttäviä sorvauspuomeja 
käytännöllisesti katsottuna kaikkiin sisäpuolisiin sorvauksiin.
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KATKAISU JA URIEN 
SORVAUS 

P61.SFR-2020K-06
Ulkopuolinen teränpidin 
urien sorvaukseen lukko- ja 
O-renkaille, terillä X61.

P61(RL)-1 INT
Sisäpuolinen sorvauspuomi 
urien sorvaukseen lukko- ja 
O-renkaille, terillä X61-1.

 X610602-
100R:G8330

X610602-
080R1:6640

Ominaisuudet ja edut: 
 Suuri valikoima yksi- tai kaksisärmäisiä teriä täyttämään kaikki asiakkaan tarpeet. 
 Terämalleja, jotka soveltuvat myös muoto- ja pituussorvauksiin.

Katkaisuun on erittäin laaja valikoima kääntöteriä 
ja teränpitimiä, myös peruspitimeen asennettavia 
katkaisulehtiä. 
Urien sorvaukseen, sekä ulko-, että sisäpuolisiin uriin, on 
myös runsas valikoima pitimiä ja teriä.

MM Muotoiluun

GEOMETRIA PR 
Paras valinta tankojen katkaisuun ja 
uritukseen hakkaavassa työstössä.

GEOMETRIA PM
Paras valinta ruostumattomiin teräksiin ja 
putkien katkaisuun.

GM Uritukseen, pituussorvaukseen

GL3-0300M02-GM

GL3-
S2020KFR-20-80
Ulkop. V-ura teränpidin 
uritukseen ja katkaisuun, 
levykiinnitys terille GL.

GLS B 
Kaksipäinen katkaisulehti, 
terille GL.
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GM-geometria, uriin ja pituussorvauksiin 
jatkuvasta työstöstä hakkaavaan.



KIERTEEN SORVAUS KIILAURAT AVENTAMALLA 

TN16NL100M:T8030 

SER 2525 M 16
Ulkop. teränpidin kierreterille, 
ruuvikiinnitys terille TN 16, 22, tai 
27.

SIR 2325 Q 16 
Sisäpuolinen sorvauspuomi 
kierreterille, ruuvikiinnitys 
terille TN 11, 16, 22, tai 27.

TN16ER100M:T8030 HZ1006-60 C11 HZ-2 

PHZ 1512-10

Ominaisuudet ja edut: 
 Suuri valikoima kierreteriä. 
 Terät täydelle kierreprofiilille. 
 Samalla terällä laajalla raaka-ainealueella.

Ominaisuudet ja edut:
 Yksi-, tai kaksisärmäiset terät. 
 Useita teräleveyksiä. 
 Valikoima sisältää myös teränpitimet.

Valikoimassa on pitimet ja kierreterät yleisimmille 
kierreprofiileille. 
Kierteen sorvaus on taloudellinen tapa valmistaa kierteet 
haluttuun toleranssiin ja pituuteen, erityisesti suuret 
nousut ja tasapohjaiset, esim TR-kierreprofiilit.

Dormer Prametin valikoimassa on myös työkalut 
sisäpuolisten kiilaurien aventamiseen. 
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EP10 
Lastua työntävä HSS-E-
PM kierretappi, DIN-
standardi, MF kierre.

EX00 
Lastua nostavat 
urat, 45°, HSS-E-
PM kierretappi, DIN 
standardi, M kierre.

EX01 
Lastua nostavat 
urat, 45°, HSS-E-
PM kierretappi, 
höyrypäästetty, DIN 
standardi, M kierre.

KIERRETYÖKALUSARJAT KONEKIERRETAPIT 

Kierretappi ja 
porasarja  
Sarajassa on EP, EX, 
tai Shark-kierretapit, 
ja A002, tai A108 
porat.

Kierretyökalusarjat 
käsikierteitykseen 
Sarjassa on suorauraiset 
kierretapit, kierreleuat ja 
vääntiöt.

 Ominaisuudet ja edut: 
   Suuri valikoima yhdistelmiä. 
   Valittavissa on sarjat suorauraisilla 

yleiskierretapeilla, tai konekierretapeilla 
läpimeneviin, tai pohjareikiin.

 Ominaisuudet ja edut: 
   Suuri valikoima kierteitä ja halkaisijoita. 
   Valmistetaan korkealuokkaisista HSS, HSS-E, tai HSS-E-PM 

pikateräksistä. 
   Erittäin monipuolinen valikoima laajalle raaka-ainealueelle.

Porasarjojen lisäksi, valikoimassa on useita erilaisia 
kierretyökalusarjoja. 
Useissa sarjoissa on myös kierteiden alkureikiin sopivat 
porat. Se helpottaa kunnossapitoa ja kierteitystä käsin. 
Sinulla on oikeat työkalut kierteen valmistamiseksi. 
Täydellisemmät sarjat sisältävät myös kierreleuat ja 
vaadittavat vääntiöt. 

Dormer Pramet on tunnettu erittäin laajasta kierretappivalikoimastaan. 
Lyhyesti sanottuna konekierretappeja kaikille kierretyypeille. 
Valikoimassa on perinteisistä suorauraisista HSS-tapeista, esim. 
käsikierteitykseen soveltuvat suorauraiset E500 tapit, kehittyneisiin lastua 
nostaviin (malli EX), tai työntäviin (malli EP) konekierretappeihin. 
Uusimmat konekierretapit valmistetaan Co-seostetusta 
pulveripikateräksestä HSS-E PM, jossa yhdistyy suuri kulumis- ja 
kuumankestävyys ja erittäin hyvä sitkeys.

20 21KIERTEITYS



Raaka-ainekohtaiset SHARK LINE konekierretapit 
(DIN) tunnetaan korkeasta suorituskyvystä ja 
tuotantovarmuudesta. Kierretapit valmistetaan 
erityisestä pulveripikateräksestä HSS-E-PM, jolla 
saavutetaan lyömätön yhdistelmä lujuutta ja särmän 
kestävyyttä.

    Ominaisuudet ja edut: 
       Varressa oleva värirengas kertoo helposti 

raaka-aineen, johon kyseinen kierretappi on 
tarkoitettu. 

       Pohjareikätappien lastuaville särmille 
on tehty erikoiskäsittely, joka parantaa 
merkittävästi särmän lujuutta ja tapin 
kestävyyttä. 

	  Erityinen 3-säteinen lastu-uran profiili 
	 parantaa lastunhallintaa ja lastujen poistumista.

SHARK KONEKIERRETAPIT 
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KOVAMETALLIKIERRETAPIT KIERREJYRSIMET

T215
HM Manglaava 
kierretappi, 
DIN standardi, 
M-kierre.Suuri 
tuotantovarmuus ja 
pitkä elinikä.

J260 
HM kierrejyrsin, 
NPT-kierre, Alcrona 
pinnoitteella 
saadaan paras tulos 
useimmissa raaka-
aineissa.

T205
HM kierretappi, DIN 
standardi, M kierre, 
lastua nostavat urat, 

15°, pohjareikiin.

J200
HM kierrejyrsin 
upotinsärmällä. 

M-kierre, Alcrona 
Pro pinnoitteella 

saadaan paras tulos 
useimmissa raaka-

aineissa.

    Ominaisuudet ja edut: 
       Tukeva rakenne ja suuri kulumiskestävyys. 
       Suuri tuotantovarmuus. 
       Lastuavat mallit soveltuvat koviin ja kuluttaviin 

raaka-aineisiin. 
       Manglaavat mallit ovat erittäin pitkäikäisiä 

muokkautuvissa raaka-aineissa.

Ominaisuudet ja edut: 
 Suuri tuotantovarmuus. 
 Samalla jyrsimellä voidaan tehdä oikea-, ja vasenkätiset kierteet. 
 Täysi kierreprofiili reiän pohjaan saakka. 
 Samalla jyrsimellä voidaan tehdä useita kierrehalkaisijoita, joilla on sama nousu. 
 Taloudellinen vaihtoehto suurille kierteille.

Kovametallista valmistettuja kierretappeja on 
suorauraisia, lastua nostavia ja manglaavia malleja. 
Manglaavat tapit soveltuvat raaka-aineille, joilla on 
riittävän suuri venymä. 
Kovametallikierretapeilla on erittäin suuri 
kulumiskestävyys ja soveltuvat kierteitykseen CNC-
koneilla. 

Kierteiden jyrsintä on hyvä vaihtoehto, kun kierteitetään 
hankalia raaka-aineita ja erityisen tarkkoja kierteitä. 
Mikäli jyrsin vaurioituu kierteityksessä, palat 
voidaan poistaa reiästä ja työstettävä kappale säilyy 
vaurioittumattomana. Jyrsintä käytettäessä, kierteen 
toleranssi on helppo säätää. 
Kierrejyrsimiä on saatavana kierteille M/MF, UNC/UNF, G 
ja NPT.

T210 
HM kierretappi, DIN 
standardi, M kierre, 

suorat lastu-urat. TiCN 
pinnoite parantaa 

kulumiskestävyyttä ja 
pidentää elinikää. 

J215 
HM kierrejyrsin, M-kierre, 

kierukkakulma 27°, 
pehmentää lastuamista, 
jäähdytyskanava tehostaa 

lastujen poistumista.
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KOVAMETALLIJYRSIMET

S768 
TiSiN pinnoitettu 
pitkä varsijyrsin, 
useimpiin raaka- 
aineisiin ja myös 
kuivatyöstöön.

S9xx 
Sarja taloudellisia 
2-, 3- ja 4- leikkuisia 
varsijyrsimiä. Myös 
sarjoihin pakattuna.

S654 
Suurteho varsijyrsin 
seostettuihin 
alumiineihin.

S216 
AlTiN pinnoitetu 
varsijyrsin, 
ruostumattomiin 
teräksiin ja 
superseoksiin.

S521 
TiSiN pinnoitettu 
varsijyrsin karkaistuihin 
työkaluteräksiin.

S8xxHA/HB 
Sarja AlCrN 
pinnoitettuja 
yleisjyrsimiä useimpiin 
raaka-aineisiin.

 Ominaisuudet ja edut: 
   Suuri valikoima lastuamispituuksia.
   Jyrsimet myös dynaamiseen jyrsintään. 
   Epäsymmetriset lastu-urien jako ja nousukulmat 

värinättömään käyntiin ja parempaan pinnan 
viimeistelyyn.

HM jyrsinvalikoima on erittäin suuri. Siinä on oikea jyrsin 
useimpiin ajateltavissa oleviin toimintoihin ja raaka-
aineisiin. 
Siitä löytyy taloudelliset yleisjyrsimet, joilta odotetaan 
hieman surempaa kulumiskestävyyttä ja pidempää 
elinikää kuin pikateräsjyrsimiltä. Toisessa ääripäässä on 
jyrsimet, jotka täyttävät korkeimmat vaatimukset laadun 
ja toimivuuden suhteen.
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FRÄSNING

KULMAJYRSIMET

SAD11E 
FORCE Kulmajyrsin, positiiviset 
AD..11 terät, jäähdytyskanavat. 
Erittäin laaja käyttöalue.

STN16 
ECON Kulmajyrsin, taloudelliset 
kaksipuoliset, 6-särmäiset TNGX16 
terät, jäähdytyskanavat. Laaja 
käyttöalue.

J(T)-SSAP 
Pitkä siilijyrsin keskiraskaaseen 
jyrsintään. Vaihdettava päätyosa. 
Terät AP..15 ja SP..12. Soveltuu mm. 
kulma-, taso-, ura- ja pistojyrsintään.

ADMX JYRSINTERÄ 
Saatavana koot 07, 11 ja 16.Ominaisuudet ja edut:

 Laaja valikoima todellisia 90⁰ kulmajyrsimiä. 
 Useita kiinnitysvaihtoehtoja, esim. lieriövarsi, moduuli- ja tuurnakiinnitys
 Laaja valikoima jyrsinteriä, jotka kattavat useimmat raaka-aineet. 
 Laaja valikoima nirkon säteitä, 0,4 - 5,0 mm. 
 Taloudelliset kaksipuoliset terämallit, esim. LNGX. 
 Erityinen käsittely pidentää runkojen elinikää.

Dormer Prametilla on perinteisesti hyvin laaja valikoima 
kääntöteräjyrsimiä.  
 
Valikoima sisältää mm. runsaasti erilaisia kulmajyrsimiä, 
pienistä kaksiteräisistä varsijyrsimistä, esim. SAD07D 
terillä ADMX, suuriin vaikuttaviin siilijyrsimiin, esim. J(T)-
SSAP.
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TASOJYRSIMET

SHN06C 
ECON Kaksoisnegatiivinen 
45˚ tasojyrsin, taloudelliset 
kaksipuoliset 12-särmäiset 
terät HN..06. Laaja 
käyttöalue.

SPN13 
PENTA HD Kaksoisnegatiivinen 
57˚ tasojyrsin, raskaaseen 
jyrsintään. Kaksipuoliset PN..13 
ja XN..13 terät. Teräasemissa 
on myös aluspalat.

SOE06Z 
Positiivinen tasojyrsin. 
Ainutlaatuiset teräasemat 
terille OE.. 06, RE.. 16 ja 
XE.. 06.Jäähdytyskanavat. 
Yleisjyrsin laajalle 
käyttöalueelle.

Ominaisuudet ja edut:
 Laaja valikoima positiivisia ja negatiivisia jyrsimiä ja niiden yhdistelmiä. 
 Laaja valikoima jyrsinteriä, jotka kattavat useimmat raaka-aineet. 
 Taloudelliset kaksipuoliset terämallit, esim. HNGX. 
 Erityinen käsittely pidentää runkojen elinikää.

Myöskin tasojyrsimiä on laaja valikoima valittavana 
tarpeittesi mukaan. 
Valikoima sisältää pienistä 45⁰ varsijyrsimistä 
tuurnakiinnitteisiin tasojyrsimiin 315 mm halkaisijalla.
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SAD07D 
FORCE Pienet 

kulmajyrsimet, Ø 10 - Ø 32 
mm. Jäähdytyskanavat.

SAD16 
FORCE Kulmajyrsimet, 
suurin Ø 175 
mm, positiiviset 
AD..16 terät. 
Jäähdytyskanavat. 
Erittäin laaja 
käyttöalue.

SLN12 
ECON kulmajyrsimet, 
kaksipuoliset 
LN..12 terät. 
Jäähdytyskanavat. 
Erittäin laaja 
käyttöalue.

KULMAJYRSIMET



SUURSYÖTTÖJYRSIMET

SBN10 
Uuden sukupolven 
suursyöttöjyrsin, 
kaksipuoliset 
4-särmäiset 
terät BNGX10.
Jäähdytyskanavat. 
Laaja käyttöalue.

SSN11 
Uuden sukupolven 
suursyöttöjyrsin, 
kaksipuoliset, 
8-särmäiset 
terät SN..11. 
Jäähdytyskanavat. 
Laaja käyttöalue.

SZD09 
Suursyöttöjyrsin, 
positiiviset 
yksipuoliset, 
4-särmäiset 
terät ZD..09. 
Jäähdytyskanavat. 
Tuottavat jyrsimet 
laajalle käyttöalueelle..

Ominaisuudet ja edut: 
 Tehokas menetelmä tuottavaan jyrsintään. 
 Valikoimassa on useita terälaatuja. 
 Suurin hammassyöttö jopa 2,5 mm/z. 
 Suuri lastuamissyvyys, aina 2,0 mm saakka. 
 Erityinen käsittely pidentää runkojen elinikää.

Suursyöttöjyrsintä on menetelmä, jonka käyttö lisääntyy 
jatkuvasti ja se tehostaa koneistusta. 
Dormer Prametin suursyöttöjyrsimet ovat kevytleikkuisia 
ja niitä on saatavana lieriövartisina, sekä moduli- ja 
tuurnakiinnityksellä. 
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VIISTE- JA T-URAJYRSIMET MUOTOJYRSIMET

F-SCC 
T-urajyrsin, CCMX-terät. 
Jäähdytyskanavat. 
Soveltuu myös 
alapintojen jyrsintään.

SRD12 
Muotojyrsin, pyöreät terät 
RD..12. Jäähdytyskanavat. Laaja 
käyttöalue.

K2 SRC 
Varsijyrsin muotojyrsintään,terät 
LC ja RC. Sama jyrsin säteellisille 
ja pyöreille terille. Halkaisija-alue 
ø 8 - ø 32 mm.

SVC22C 
Monipuolinen jyrsin raudattomiin 
raaka-aineisiin, terät VCGT 22. 
Jäähdytyskanavat.

SXP16 
Siilijyrsin viisteiden 
jyrsintään, terät XPHT16. 
Jäähdytyskanavat.

C810 
HSS T-urajyrsin, Kirkas 
pinta vastustaa raaka-
aineen takertumisen 
lastuaviin särmiin.

2516 
Viistejyrsin 45 ,̊ 
yksipuoliset terät TCMT 
16. Jäähdytyskanavat.

Ominaisuudet ja edut:
 Laaja valikoima sekä pikateräs, että kääntöteräjyrsimiä. 
 Saatavana vakiokulmalla, välillä 15˚- 75 .̊ 
 Saatavana myös säädettävillä kulmilla.

 Ominaisuudet ja edut:
   Pallopäisiä pikateräs- ja kovametallijyrsimiä on saatavana useita 

pituuksia monimutkaisten muotojen koneistamiseen. 
   Kääntöteräjyrsimillä on erittäin suuri tuotantovarmuus. 
   Saatavana on seuraavia teräkokoja 05, 07, 10, 12, 16 ja 20. 
   Erityinen käsittely pidentää runkojen elinikää.

Valikoimassa on myös laaja valikoima HSS, HSS-E ja 
kääntöteräjyrsimiä erilaisten standardi-urien ja viisteiden 
koneistukseen.Valikoimassa on mm. T-urajyrsimiä, kulma- 
ja sädejyrsimiä.

Muotojyrsintää käytetään yleisimmin muottien 
koneistuksessa, jotka yleensä valmistetaan hankalista 
työkaluteräksistä. 
Olosuhteet asettavat suuria vaatimuksia 
lastuamisgeometrioille ja pinnoitteille, jotta saavutetaan 
paras lopputulos ja elinikä. 
Dormer Prametilla on kattava valikoima korkeat 
vaatimukset täyttäviä HSS-E, kovametalli- ja 
kääntöteräjyrsimiä. 
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PYÖRIVÄT 
KOVAMETALLIVIILAT

P880 
Useita sarjoja, 

erilaisia muoto- ja 
kokovaihtoehtoja.

Katkenneen pultin poistajat 
Erityismuotoiltujen pyörivien viilojen avulla 
katkenneet pultit voidaan poistaa kierrettä ja 
työkappaletta vahingoittamatta. 

Lieriömäisellä viilalla P100, jossa on vain 
päätyleikkuu, tasataan reikään katkenneen 
pultin pinta. Kärkiupottimella P101 hiotaan 
pinnan keskelle kartiomainen upotus porausta 
varten.  

4

NEWNEW

NEWNEW

1

2

NEWNEWFÖR BORTTAGNING
AV BULTAR

En speciellt framtagen serie av filar för att förbereda att avlägsna avbrutna bultar utan att skada gängan och detaljen.

EGENSKAPER OCH FÖRDELAR

• Specifika diametrar och skärlängder för att passa olika 
gängdiametrar 

• Lång räckvidd och koniskt skaft för lättare åtkomst 
• Utvecklad skärgeometri som biter på härdade gängor
• Reducerar skador på den befintliga gängan 

HUR MAN ANVÄNDER VERKTYGET

• Välj en lämplig filstorlek för bulten
• Använd en högerroterande slipmaskin 
• Se till att filen är i rak linje med bulten

• Maximerar möjligheten att göra nya gängor i centrum 
• Räddar gängorna i komponenten 
• Mycket hög kvalitet

ANVÄNDNING SKÄRTYPER

• Fila brottytan flat – Operation ①
• Fila in i de plana ytan för att göra en centrering i 

bulten – Operation ②

RAK CYLINDRISK MED ÄNDSKÄR

150° FÖRSÄNKNING

ROTERANDE HÅRDMETALLFILAR

TOIMINNOT TYÖKALUJEN KÄYTTÖOHJEET 

•  Valitse pultille oikean kokoinen viila. 
•  Käytä oikealle pyörivää hiomakonetta. 
•  Varmista pultin ja viilan akselien 
yhdensuuntaisuus.

TERÄMALLIT

4

NEWNEW

NEWNEW

1

2

NEWNEWFÖR BORTTAGNING
AV BULTAR

En speciellt framtagen serie av filar för att förbereda att avlägsna avbrutna bultar utan att skada gängan och detaljen.

EGENSKAPER OCH FÖRDELAR

• Specifika diametrar och skärlängder för att passa olika 
gängdiametrar 

• Lång räckvidd och koniskt skaft för lättare åtkomst 
• Utvecklad skärgeometri som biter på härdade gängor
• Reducerar skador på den befintliga gängan 

HUR MAN ANVÄNDER VERKTYGET

• Välj en lämplig filstorlek för bulten
• Använd en högerroterande slipmaskin 
• Se till att filen är i rak linje med bulten

• Maximerar möjligheten att göra nya gängor i centrum 
• Räddar gängorna i komponenten 
• Mycket hög kvalitet

ANVÄNDNING SKÄRTYPER

• Fila brottytan flat – Operation ①
• Fila in i de plana ytan för att göra en centrering i 

bulten – Operation ②

RAK CYLINDRISK MED ÄNDSKÄR

150° FÖRSÄNKNING

ROTERANDE HÅRDMETALLFILAR

SILEÄ LIERIÖ PÄÄTYLEIKKUULLA

150˚ KÄRKIUPOTUS

•  Hio katkennut pinta suoraksi - Operaatio ①
•  Hio kartiomainen upotus - Operaatio ②

Ominaisuudet ja edut: 
 Laaja valikoima pyöriviä viiloja useimpiin raaka-aineisiin.
 Tehokkaat raaka-ainekohtaiset geometriat.
 Ainutlaatuinen keskiön ylittävä lastuamisgeometria.
 Runsaasti erilaisia muotoja laajalle käyttöalueelle.
 Kirkkaat ja pinnoitetut vaihtoehdot.

Pyörivät kovametalliviilat ovat erittäin monipuolisia työkaluja esim.
reunojen, hitsisaumojen ja muotojen viimeistelyyn.
Laajasta valikoimasta löytyy hyvä HM-työkalu
useimpiin käyttötarkoituksiin.
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PITIMET TARVIKKEET

PS-69872 
 ER-C-SET-WP 

69871 HSK-A-CC-OZ

ER-C

VDI-B1 
 

ISO-60-MTS K-ER

AC-CC-ER 

Valikoimassa on laaja valikoima peruskartioita pyöriville 
työkaluille ja pitimiä sorvaukseen, kuten myös tarvittavat 
lisätarvikkeet.

Meillä on erittäin laaja valikoima tarvikkeita istukoihin ja 
pitimiin, kuten esim. holkkeja yksittäin, tai sarjoissa. 

Meiltä löydät kaikki mitä tarvitset.

2080-CC-ER MORSE-FMH2
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Meillä on yli 100 vuoden kokemus lastuavien työkalujen valmistamisessa ja 
rautatieteollisuudelle olemme toimittaneet tuotteita useita vuosikymmeniä.

RAUTATIET 
Tänä aikana, olemme kehittäneet lukuisia tuotteita työkaluvalikoimaamme ja lisäämme 
siihen koko ajan uusia asiakkaiden tarpeita täyttäviä tuotteita. 

Rautatieteollisuus käyttää lukuisia komponentteja, joiden koneistamiseen vaaditaan 
useita eri tapoja. Oikean lastuavan työkalun käyttäminen on välttämätöntä. Me 
tarjoamme useita vakio- ja erikoistyökaluja rautatiepyörien ja akselien sorvaukseen, 
kuten myös jyrsimiä ja poria kiskojen, vaihteiden, pohjalevyjen ja vaunujen osien 
valmistamiseen.
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Meillä on useita jyrsinmalleja kiskojen jyrsintään. 

Jyrsimiä käytetään eri kokoisissa ja tyyppisissä kiskoja 
työstävissä koneissa. Siksi ne eroavat toisistaan 
halkaisijan (290, 600 ja 900 mm) ja kiinnitystavan 
osalta. Esim. ø 600 mm jyrsin sopii useimpiin Linsinger 
huoltojuniin ja vaunuihin. Jyrsimet eroavat toisistaan 
myös koneistettavien profiilien osalta.



RASKAS KONEISTUS
Lastuavien työkalujen valikoimamme raskaan koneistuksen käyttökohteisiin sisältää 
sekä jyrsin-, että sorvaustyökaluja. 

Nyt keskitymme ensimmäisen raaka-ainekerroksen poistamiseen suurikokoisista 
takeista, valuista ja valsseista.

Tyypillisiä asiakkaita ovat suuret isojen osien valmistajat, raaka-aineiden toimittajat 
ja alihankkijat, jotka toimittavat koneistettuja aihioita. Nämä toiminnot vaativat 
luotettavia työkaluja, jotka kykenevät työstämään myös erittäin vaikeissa 
olosuhteissa.

Pitkä maailmanlaajuinen kokemuksemme on tuonut meille laajan asiakaspohjan. 
Dormer Prametin valmistamilla työkaluilla koneistetaan mm. risteilijöiden 
kampiakseleita ja suurimpien tuulivoimaloiden generaattoreiden komponentteja.

Tuotteissamme on hyvään lastujen hallintaan kehitetyt geometriat, luotettavan 
ja pitkän eliniän tuottavat laadut ja tuotamme nopeasti työkalut erikoisratkaisuja 
vaativiin koneistustehtäviin.
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YLEINEN 
KONEPAJATEOLLISUUS 
Yleinen konepajateollisuus kattaa laajan kirjon konepajoja ja usein viitataan 
koneistusalueille, jotka eivät sovellu jollekin tietylle teollisuusalalle. 

Tavanomaiset asiakkaat ovat pienistä keskisuuriin konepajoja, jotka käyttävät 
enimmäkseen vakiotyökaluja, tarjoavat suurta joustavuutta ja monipuolisuutta 
laajalla raaka-ainealueella. 

Asiakkaat ovat yleensä alihankintakonepajoja, joilla on useiden CNC työstökoneiden 
kapasiteetti. Kaikki etsivät lastuavia työkaluja, jotka ovat erittäin luotettavia ja 
toimitukset helppoja ja nopeita. Osa konepajoista valmistaa suuria kappalemääriä 
yhdelle asiakkaalle, mutta yleensä nämä konepajat valmistavat monenlaisia 
komponentteja lukuisille loppukäyttäjille auto-, rakennus-, energia- ja mekaanisen 
teollisuuden toimialoille. 

Tyypillisesti nämä asiakkaat vaativat työkaluja, joilla on vakaa suorituskyky laajalla 
raaka-ainealueella.
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KUNNOSSAPITO, 
KORJAUS JA HUOLTO 
Kunnossapito, korjaus ja huolto (MRO) on laaja käyttöalue kaikilla teollisilla 
toimialoilla. MRO:n tehtävänä on yrityksen tuotannon pitäminen toimintakunnossa. 

Tämän tehtävän suorittaminen vaatii laajan valikoiman laadukkaita lastuavia 
työkaluja, jotka ovat kriittisiä vaativan tehtävän suorittamiseksi. 

Kattava tuotevalikoimamme tukee MRO:n laajaa toimintaympäristöä, johon kuuluu 
yrityksen tuotannon kehittäminen, laitteistojen korjaaminen ja uusiminen lukuisilla 
tuotantoalueilla, esimerkiksi ilmailu-, auto-, energia-, elintarvike-, juoma- ja 
rakennusteollisuudessa. 

Tuotteiden käyttöalueisiin sisältyvät mm. poraus, kierteitys, jyrsintä, kalvinta, upotus 
ja purseiden poisto.
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ILMAILUTEOLLISUUS JA 
RUNKOJEN 
KOKOONPANO
Olemme johtava lastuavien työkalujen toimittaja ilmailuteollisuudelle. 

Tuotteemme täyttävät korkeimmat ilmailuteollisuuden vaatimat laatustandardit. 
Asiakkaamme ovat merkittäviä lentokoneiden valmistajia.

Yhtiöllämme on yli 50 vuoden kokemus lastuavien työkalujen toimittajana 
ilmailuteollisuudelle Dormer ja Precision Twist Drill tuotenimillä. Ostimme 
tammikuussa 2019 Kaliforniassa sijaitsevan HP Wetmore Tool & Engineering yhtiön ja 
se nosti merkittävästi asiantuntijoidemme määrää ja kykyämme tarjota tuotteitamme 
lentokoneteollisuudelle maailmanlaajuisesti. 

Olemme erikoistuneet pikateräksistä (HSS ja HSCo) ja kovametallista valmistettujen 
pyörivien lastuavien työkalujen valmistukseen. Kaikki työkalut valmistetaan 
tuotantolaitoksissamme USA:ssa ja Brasiliassa ja ne täyttävät välttämättömän 
National Aerospace Standards (NAS) laadun ja turvallisuuden.
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TYÖKALUKAAPIT 
Työkalujen varastointi ja kontrolli voi olla aikaa vievä ja 
monimutkainen työ, joka ei aina anna oikeaa kuvaa siitä 
mitä työkaluja varastossa on, tai sieltä puuttuu. 

Dormer Prametin työkalukaappi on ratkaisu, joka 
kontrolloi mitä tuotteita varastossa on ja milloin niitä on 
tilattava lisää. 

Työkalukaappeja on useita vaihtoehtoja. 

Valitse malli, joka parhaiten sopii sinun tarpeisiisi.
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www.dormerpramet.com 
info.fi@dormerpramet.com

Asiakastuki:

Ruotsi: 035 16 52 96 
Suomi: 0205 44 7003 
Norja: 800 10 113 
Tanska: 808 82106 

Luettelo 
Reikien koneistus

Luettelo 
Kierteitys

Luettelo 
Sorvaus 

Luettelo 
Jyrsintä Kotisivut


